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1. Opis zdroja znecist’ovania ovzdusia
1.1  Identifikacné zdroja znecist'ovania
Nazov zdroja znecist'ovania: Spalovna odpadu
Eviden¢né Cislo zdroja znecist'ovania: 039 0032
Umiestnenie zdroja zne€istovania: VI¢ie hrdlo 72
Katastralne tzemie: Bratislava - Ruzinov, okres Bratislava 2

1.2 Kategorizacia zdroja znecistovania

V zmysle prilohy ¢. 1 kvyhlaske ¢. 410/2012 Z. z. je Spaloviia odpadu vo VI€om hrdle
kategorizovana ako velky zdroj znec€istovania s ¢islom kategorie 5.1. - spalovne odpadov.

1.3 Ugel technolégie a vyrobkov

Utelom technologickych zariadeni dvoch spalovacich liniek v spalovni odpadu je termické

zneSkodnenie (spalenie) do spalovne dovezené¢ho tuhého odpadu, ktory uz nie je mozné inak
zuzitkovat, spojené s energetickym zhodnocovanim odpadu - vyrobou elektriny a tepla.

1.4  Vykony zariadenia

Prevadzka 1 kotla Prevadzka 2 kotlov
Minimélny parny vykon 16,62 t.hod’ 33,24 thod’
Minimélny tepelny vykon 15 MW, 30 MW,
Minimélny vykon spalovania odpadu 6,54 t.hod’ 13,08 t.hod’
Menovity parny vykon 27,70 t.hod’ 55,40 thod’
Menovity tepelny vykon 20,50 MW, 20,50 MW,
Menovity vykon spalovania odpadu 10,90 t.hod’ 21,80 t.hod’

1.5  Druh prevadzky

Prevadzka zdroja zneCistovania - spalovne - je nepretrzitd, 24 hodin denne, nesezonna s
. , < e -1
planovanym ro¢nym fondom pracovného ¢asu 7 500 hod.rok ™.

1.6  Rok uvedenia zdroja znecist’ovania do prevadzky

Spal'oviia odpadu bola po rekonstrukceii uvedena do prevadzky 30.12.2002.
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1.7 Strucny popis technologie

Netriedeny a ind¢ neupraveny tuhy komundlny odpad z mesta Bratislava ainé tuhé odpady
zakaznikov sa do spalovne vo VI¢om hrdle dovazaju smetiarskymi automobilmi a vo
velkokapacitnych kontajneroch a automobilmi zdkaznikov.

Dovezeny odpad dovezeny sa na vstupe do spalovne odvazi, vizualne skontroluje zaeviduje a pod
dohl'adom zamestnancov obsluhy vysypnej rampy sa vysype do zasobnika odpadu. Po vysypani
do zasobnika odpadu sa odpad prekladd a premieSava - homogenizuje - dvomi drapakovymi
zeriavmi a naklad4 do nésypiek kotlov na termické zneSkodnovanie a zhodnotenie.

Zasobnik odpadu je zelezobetdénovy s pruznymi ocel'ovymi stenami o objeme cca 5000 m3.
Nadrozmerny odpad (neupraveny odpad, ktorého jeden z jeho rozmerov je viac ako 1,0 m) alebo
odpad, ktory si zdkaznik pred spalenim ziada mechanicky znehodnotit’ - podrvit, sa vyskladiuje a
vysypava na ploche pri drviacom zariadeni.

V spal'ovni su na spalovanie netriedeného tuhého odpadu inStalované dve samostatné spalovacie
linky. Kazdd znich pozostava z parného kotla a zariadenia na Cistenie spalin polosuchou
metodou.

Odpad, nalozeny drapakovymi Zeriavmi do nasypky odpadu kotlov sa vlastnou vahou zosuva na
hydraulikou pohanany podavaci stdl, ktorym je regulovane ddvkovany na Sikmy vratisuvny rost.
Na roste so spitnym pohybom odpadu, za privodu v parnom ohrievaci ohriateho primarneho
spalovacieho vzduchu, dochadza ku intenzivnemu premieSavaniu nového odpadu s horiacim
odpadom a PSV ak jeho kvalitnému prehoreniu. Spalovacie roSty oboch kotlov st hydraulicky
pohanané, vratisuvné, dvojsekciové rosty systému MARTIN®. Spalovaci proces a rostové
ohnisko su regulované z hl'adiska optimalizacie spalovania, vyhorenia odpadu a tvorby emisii
autondmnym riadiacim systémom PHOENIX - INTERBUS. Pri spal'ovani odpadu je dodrziavana
zakonom pozadovand minimalna teplota. 850 °C, svydrZzou 2 sekundy. Pouzitim tzv.
sekundarneho vzduchu su hortice horlavé plyny a splodiny horenia udrziavané v oblasti
s najvyssou teplotou, za ucelom ich lepSieho vyhorenia. Pre nabeh, odstavenie a pre pripad
poklesu teploty v spalovacej komore pod 850 °C, si v kazdom kotle instalované dva plynové
horaky spal'ujuce zemny plyn, kazdy s tepelnym vykonom cca 9,7 MW.

Prevéadzkova teplota v spalovacej komore kotla je 850 — 1100 °C.

Obidva kotly zhodnych parametrov st parné, jednobubnové s membranovymi stenami, sdlavé s
prirodzenym obehom vody, trojtahové.

Do spalovacej komory kotla sa za poslednym privodom sekundarneho vzduchu vstrekuje 25 %
roztok ¢pavkovej vody — selektivna nekatalytickd metdda znizovania tvorby NOX (SNCR.)

Na napéjanie kotlov napéjacou vodou st v kotolni inStalované dve napéjacie Cerpadla s pohonom
elektromotorom a jedno napdjacie Cerpadlo s pohonom parnou turbinou. Parou vyhrievana
napéjacia nadrz, na ktorej je umiestneny termicky odplyfovac napéjacej vody, ma uzito¢ny objem
cca 24 m3 pri vyske hladiny 170 cm (celkovy objem je cca 32 m3).

Para vyrobena v kotloch pri procese termického zneskodnenia sa pouZzije na vlastni spotrebu v
spalovni (para do termického odplynovaca napdjacej nadrze, para na ohrev primarneho
spalovacieho vzduchu, para na pohon turbiny napajacieho ¢erpadla ¢.13, para na ohrev pridavne;j
demineralizovanej vody, para pre pripravu TUV a UK vo vymennikovej stanici v kotolni) a na
vyrobu elektriny v parnom turbogeneratore so vzduchom chladenym kondenzatorom. Parna
turbina je kondenzacnd, jednotelesova, bezodberova, rychlobezna so synchronnym generatorom
s elektrickym vykonom 6,3 MW.. Cast vyrobenej elektriny (cca 25%) sa pouzije na vlastni
spotrebu a zvysok (cca 75%) sa predava do distribucne;j siete.

V spalovni st vytvorené technické moznosti pre dodavku tepla vo forme pary dvom externym
odberatelom.

Vyhorené tuhé zvysky po spaleni odpadu — Skvara - sa mokrym vynaSacom dopravuje do
zésobnika $kvary. Zelezobetonovy zasobnik skvary ma objem cca 600 m’. Skvara sa drapakovym
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zeriavom nakladé na triediacu linku odskvarovania, v ktorej sa zo Skvary vytriedia zelezné kovy,

nezelezné kovy asklo. Skvara sa nakladnymi vozidlami odvdza na skladku odpadu

a vyseparované materialy sa predavaju ako druhotné suroviny odberatel'om.

Na ¢istenie spalin, vychadzajucich z kotlov spalovne, je nainstalovana technolégia polosuchého

Cistenia spalin — siprudne rozprasovanie kvapalného absorpéného ¢inidla do pradu spalin bez

vzniku kvapalnych odpadov. ZCS pozostava z (pre kazdy kotol samostatne):

- RozpraSovaci absorbér

- Tkaninovy filter s predradenym dédvkovanim uhlikatého sorbentu

- Umely t'ah so spalinovym ventilatorom

- Vépenné hospodarstvo - spolo¢né zariadenie pre obidve spalovacie linky

- Uskladnenie tuhého odpadu z Cistenia spalin - spolo¢né zariadenie pre obidve spalovacie
linky

Z kotla vychadzajiice spaliny s teplotou 210 °C az 260 °C sa privadzaji do hlavy rozprasovacieho

absorbéra, kde sa odparovanim rozpraSeného absorbentu Ca(OH), vo forme 10 az 15 %

vapenného mlieka zarovei aj ochladzuju na teplotu cca 150 °C az 170 °C. Skodlivé latky, ako

HCI, HF a SO, st viazané vapennym mliekom, priCom vznikd suchd zmes soli a casti

zachyteného popolceka. Produkty reakcie zachytené v spodnej Casti rozprasovacieho absorbéru vo

forme prachu sa dopravuju do zasobnika odpadu z ¢istenia spalin.

Pred tkaninovym filtrom sa do spalin davkuje praskovy uhlikaty sorbent, na zvySenie odlu¢ovania

tazkych kovov, hlavne Pb, Zn a Hg a na zvac¢Senie absorpcnej vizby organickych zlic¢enin hlavne

dioxinov a furdnov. Na povrchu filtracnej tkaniny vytvara aktivny filtraény kola¢, ktory Cisti cez

neho prudiace spaliny. V tkaninovom filtri zachyteny tuhy odpad z Cistenia spalin sa tiez

dopravuje do zasobnika odpadu z Cistenia spalin.

Tuhy odpad zcistenia spalin — nebezpecny odpad sa cisternovymi vozidlami odvéza na

stabilizaciu a ulozenie odpadu na skladku nebezpecného odpadu.

Zariadenia umelého tahu sluzia na prekonanie tlakovych strat na zariadeniach Cistenia spalin a

ocistené spaliny sa potom odvadzaji cez komin. Tuhy odpad z €istenia spalin vo forme prachu sa

mechanicky dopravuje zasobnika — vyhrievaného sila s objemom 250 m’, odkial’ sa cisternovym

vozidlom vyvéazané na stabilizaciu a zneskodnenie na skladku nebezpecného odpadu.

Vycistené a Ciastocne ochladené spaliny z oboch kotlov st spalinovymi ventilatormi vhanané do

jedného spolo¢ného, 120 m vysokého beténového komina, vybaveného nerezovou vlozkou

a rozptylované do ovzdusia.

Mimo technologickych zariadeni tychto dvoch samostatnych spalovacich liniek st v spalovni

nainStalované aj technologické zariadenia d’alSich prevadzkovych suborov, zabezpecujucich chod

spalovacich liniek a spolocnych pre obidve spalovacie linky ako chemickd tprava vody,

zariadenia na pripravu vapenného mlieka, kompresorova stanica, ¢pavkové hospodarstvo,

odskvarovanie, vzduchom chladeny kondenzétor, elektrotechnické zariadenia na napitovych

urovniach 22 kV, 400 V a 230 V, nadradeny riadiaci systém, automaticky meraci systém

kontinudlneho merania emisii Skodlivych latok vypustanych do ovzduSia, drviace zariadenie na

drvenie nadrozmerného odpadu a iné.
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1.8

Parny kotol

Zoznam a parametre rozhodujucich zariadeni

Vyrobca WEHRLE WERK AG
Typ parny, jednobubnovy kotol s ~membranovymi
stenami, salavy s prirodzenym obehom, trojtahovy
Vyhrevna plocha kotla 3430 m”
Menovity parny vykon 27,70 t.hod”
Menovity tepelny vykon 20,50 MW,
Menovit4 teplota napéjacej vody 130  °C
Menovita teplota pary 400 °C
Menovity tlak pary 4,00 MPa
Druh paliva zakladné netriedeny tuhy odpad
pomocné zemny plyn naftovy STN 38 61 10
Instalovany stthrnny vykon spalovne 55,40 thod' (41,00 MW,)
Vyrobné ¢isla kotlov K1 7360
K2 7361
Rok vyroby K1 2001
K2 2001
Rost
Vyrobca MARTIN GmbH
Typ hydraulicky pohanany vratisuvny, dvojsekciovy

spalovaci rodt systtm MARTIN® s podavacim
stolom

Rozmery rostu § x d [mm] | 4 160 x 8 060

Uginna plocha rostu 29,82 m’

Sklon ro$tu 26 °

Menovity vykon spalovania odpadu 10,90 t.hod’
Plynovy horak

Vyrobca DUMAG

Typ DUMAG GU - 450/ v

Pocet horakov na kotli 2 ks

Maximdlny spalovaci vykon hordka 9,74 MW,

Minimélny spal'ovaci vykon horédka 1,3 MW,

Maximalna spotreba zemného plynu 1000  my’.hod”

Minimélna spotreba zemného plynu 100  my’.hod’
Rozprasovaci absorbér

Vyrobca LAB Group S.A.

Pocet dyz v rozprasovaci 4 ks

Maximalne mnozstvo suchych spalin 48400  m’.hod’

Minimélne mnoZstvo suchych spalin 26243  m’.hod’

Maximadlna teplota spalin na vstupe 260 °C

Minimalna teplota spalin na vstupe 190 °C

Maximalna teplota spalin na vystupe 180 °C

Minimdlna teplota spalin na vystupe 140 °C
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Tkaninovy filter

Vyrobca LAB Group S.A.

Pocet sekcii vo filtri 4 ks
Pocet filtratnych rukdvov v sekcii 153 ks
Celkova filtra¢na plocha 1670 m’
Maximalne mnozstvo suchych spalin 48 400 m’.hod”
Minimalne mnozstvo suchych spalin 26 243 m’.hod”
Maximdlna teplota spalin 180 °C
Minimdlna teplota spalin 140 °C

Spalinovy ventilator

Vyrobca FEVI International
Typ M 18B — 7N — 1600
Pocet otacok 1485  min’
Maximdlne mnozstvo suchych spalin 48400  m’.hod’
Minimélne mnoZstvo suchych spalin 26243  m’.hod’
Parna turbina
Vyrobca turbiny SIEMENS PG Gorlitz
Typ parnd, kondenzacna, jednotelesovd, bezodberova,
rychlobeznd GK 26 / 40
Menovity tlak ostrej pary 3,80 MPa
Menovita teplota ostrej pary 392 °C
Menovité mnozstvo pary do T 25,00 thod’
Maximdlne mnozstvo pary do T 27,70 thod’
Menovity tlak pary na vystupe z T 0,012 MPa
Otacky rotora 10 700 min”’

Prevodovy pomer prevodovky

10 700 / 1 500 min™

Generator
Vyrobca AVK Deutschland GmbH & Co.KG
Typ DIG 156 n/4w
Elektricky vykon pri menovitom
mnozstve pary 6300 kW,
Elektricky vykon pri maximalnom
mnozstve pary 6500 kW,
Zdanlivy vykon 7500 kVA
Prad 687 A
Napitie 6300 V
cos @ 0,95
Frekvencia 50 Hz
Otacky 1500 min”
Budenie bezkefové, so zabudovanym generatorom budiaceho

pradu

Napitova regulacia

Digitélny regulator SIPOL
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Vzduchovy kondenzator

Vyrobca HAMON GmbH

Typ HAMON YTD

Pocet sekcii kondenzatora 3 ks

Médium para z kondenzacného stupiia turbiny
Menovity tlak pary na vystupe z turbiny 0,012 MPa

Menovita teplota vzduchu 18 °C

Automaticky monitorovaci systém emisii
Tuhé znecist’ujuce latky

Vyrobca DURAG

Typ DR 300-40

Funk¢ny princip Metoda rozptyleného svetla
Nastaveny meraci rozsah 0 — 50 mg/m’

Oxid uhoPnaty — CO, oxidy dusika - NOx, oxid siri¢ity - SO;, chlorovodik — HCL, obsah
kyslika - O,, vlhkost’ - H,O

Vyrobca ECOCHEM

Typ ECOCHEM MC3

Meraci princip (okrem O,) IR fotometer — GFC (Gas Filter Correlation)

Nastaveny meraci rozsah 0 — 5 mg/m’

pre emisiu CO 0 - 250 ppm

pre emisiu SO, 0 - 100 ppm

pre emisiu NO 0 - 200 ppm

pre emisiu NO; 0 - 100 ppm

pre emisiu NOy NO + NO2

pre emisiu HCI 0 - 50 ppm

pre emisiu NH3 —

obsah H,O 0-40%

Meraci princip O» ¢lanok ZrO,

Rozsah obsahu O» 0-25%

Teplota ohrevu meracej komory max. 200°C

Doba odozvy max. 120sek

Detekény limit < 2% meracieho rozsahu

Vystupy Prudova slucka 4-20mA pre kazdii meranu
zlozku. Bindrne vystupy
RS232

Teplota okolia +5 az +40°C

Napéjanie 230VAC - 50/60Hz

Rozmery 19% x 5U x 466mm

Hmotnost’ 23 kg

Organické zliceniny (organicky uhlik) - TOC

Vyrobca SIGNAL

Typ SIGNAL 3000HM

Meraci princip FID (Flame lonization Detector)

Meraci rozsah s moZznostou automatického | 0 - 4 ppm

prepinania 0 - 1000 ppm

Nastaveny meraci rozsah 0 - 40 ppm
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opakovatel'nost’ merania

lepSie ako 1% meracieho rozsahu

Drift nuly < 0,1ppm za 8hod.
Li . +2% z meranej hodnoty, alebo +0,5%
earita .
meracieho rozsahu
Spotreba H2 180cm?/min. pri 1,5bar
Doba odozvy 95% z plného rozsahu do 1,5 sek.
Detekény limit < 2% meracieho rozsahu
Vystupy pradova slucka 4-20mA
2x alarm vystup
RS232
Teplota okolia +5 az +40°C
Napéjanie 230VAC - 50/60Hz, max. 600VA
Rozmery 525mm x 3U x 45mm
Hmotnost’ 30 kg
Objemovy prietok
Vyrobca SKI
Typ SDF-F-50 a Sitrans P
Funk¢ny princip Prietokové sonda s vyhodnocovanim

diferencialneho tlaku

Nastaveny meraci rozsah

0 — asi 60 000 Nm>/h

Tlak spalin

Vyrobca SIEMENS

Typ Sitrans P
Funk¢ny princip Diferencialny tlak

Nastaveny meraci rozsah

800 — 1 300 mbar

Teplota

Vyrobca SIEMENS
Typ Sitrans T
Funk¢ny princip Pt 100
Nastaveny meraci rozsah 0—-300°C

Vyhodnocovanie emisnych udajov

Vyrobca

EnviTech, s.r.0., Trencin

Typ

EnviEmi, verzia 3.05 R 1 - Mar - 2006
A=13

Vyhodnocovaci systém

- PC Fujitsu Siemens Computers, Intel®
- Procesor Celeron® CPU 3,06 GHz

- Pamidt RAM 512 MB

- Pevny disk C 80 GB

- Pevny disk D 80 GB
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1.9  Zoznam surovin a paliv

Hlavnym palivom v oboch kotloch spalovne je netriedeny zmesovy odpad — zmes odpadov
pozostavajica z 92 druhov odpadu kategorie ,,ostatny, ktoré st povolené v kotloch spalovne
spalovat’. Predpokladana vyhrevnost spalovaného odpadu je 8 250 MJ.t", skuto&n4, priemerna za
r. 2015 bola 10 157 MI.t".

Pre nabeh, odstavenie kotlov a udrZovanie teploty 850 °C v spalovacej komore sa ako podporné a
stabilizacné palivo pri spalovani odpadu pouziva zemny plyn naftovy (STN 38 6110),
s priemernym spalnym teplom na rok 2015 10,787 kWh.m™.

Pre zariadenie SNCR sa pouziva 25 % ¢pavkova voda.

Pre pripravu absorbentu pre zariadenia Cistenia spalin - Ca(OH), vo forme 10 az 15 % véapenného
mlieka, sa v spalovni pouziva jemne mleté, nehasené vapno - CaO.

Na zachytdvanie dioxinov, furdnov a tazkych kovov sa pouziva uhlikaty sorbent.

V technologickom procese spalovania sa pouzivaju dva druhy technologickej vody :

- filtrovand a ¢irend technologickd voda pre Cistenie spalin a chladenie zariadeni

- chemicky upravend, demineralizovana, pre vodo-parny okruh, vyrobend z filtrovanej vody
Primarny vzduch pre spalovanie odpadu sa nasava zo zasobnika odpadu a sekundarny spal’'ovaci
vzduch sa nasava spod stropu kotolne.

2. Emisie do ovzdusSia
2.1  Zoznam znecistujicich latok

Nazov Znacka

Tuhé znecistujuce latky TZL

Oxid uhol'naty CO

Oxidy dusika NOx

Oxid siri¢ity SO,
Organické zlu¢eniny (organicky uhlik) TOC
Chlorovodik HCl
Fluorovodik HF
Polychlérované dibenzodioxiny / dibenzofurdny PCDD / PCDF
Kovy

talium, kadmium Tl, Cd

ortut’ Hg

antimon, arzén, olovo, chrom, kobalt, med’, Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V
mangan, nikel, vanad

2.2 Charakteristické parametre spalin

Prevadzka 1 kotla Prevadzka 2 kotlov
Minimélne mnoZstvo suchych spalin 26243  m’.hod’ 52486  m’.hod’
Maximdlne mnozstvo suchych spalin 48400  m’.hod’ 96800 m’.hod’
Maximalna teplota spalin 180 °C 180 °C
Minimaélna teplota spalin 140 °C 140 °C
Priemerna hustota spalin 0,77 kg.m”
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2.3 Emisné limity uréené vyhla§kou MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. s uéinnost'ou od 01.01.2013

2.3.1 Emisné limity urcené ako denné priemery

Znecist'ujica latka

Emisny limit

[mg.m”]

Celkové tuhé znecist'ujuce latky (TZL) 10
Oxid siri¢ity (SO») 50
Oxid dusnaty (NO) a oxid dusic¢ity (NO3) vyjadrené
ako NOx

200
Organické znecistujuce latky vo forme plynov a par
vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (TOC) 10
Plynné zlu€eniny chloru vyjadrené ako HCI 10
Plynné zlu€eniny fluoéru vyjadrené ako HF 1
Oxid uhol'naty (CO) 50
2.3.2 Emisné limity urcené ako polhodinové priemery

A (100%) | B (97%)
Zne&istujica litka Emisny limit
[mg.m’]
Celkové tuhé znecist'ujuce latky (TZL) 30 10
Oxid siri¢ity (SO») 200 50
Oxid dusnaty (NO) a oxid dusic¢ity (NO;) vyjadrené
ako NOx 400 200
Organické znecistujuce latky vo forme plynov a par
vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (TOC) 20 10
Plynné zlu€eniny chloru vyjadrené ako HCI 60 10
Plynné zlu€eniny fluoéru vyjadrené ako HF 4 2
Oxid uhol'naty (CO) 100 Kratkodoby
priemer C (95%)
150

Podmienky dodrzania emisného limitu:

Stipec A: Ziadna hodnota polhodinového priemeru v roku nesmie prekroc€it’ uvedené hodnoty
Stlpec B: 97 % polhodinovych priemerov v roku nesmie prekroc¢it’ uvedené hodnoty
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2.3.3 Emisné limity pre tazké kovy

Znedistujiice Litky Emisny limit
[mg.m™]

Télium a jeho zlt¢eniny vyjadrené ako talium (TI)

Kadmium a jeho zluceniny vyjadrené ako kadmium (Cd) spolu 0,05
Ortut’ a jej zIuCeniny vyjadrené ako ortut’ (Hg) 0,05
Antimoén a jeho zluceniny vyjadrené ako antimén (Sb)

Arzén a jeho zliceniny vyjadrené ako arzén (As)

Olovo a jeho zliceniny vyjadrené ako olovo (Pb)

Chrom a jeho zlu¢eniny vyjadrené ako chrom (Cr)

Kobalt a jeho zluceniny vyjadrené ako kobalt (Co) spolu 0,5
Med’ a jej zluCeniny vyjadrené ako med’ (Cu)

Mangén a jeho zluceniny vyjadrené ako mangan (Mn)

Nikel a jeho zluceniny vyjadrené ako nikel (Ni)

Vanad a jeho zluceniny vyjadrené ako vanad (V)

Priemerna hodnota — trvanie odberu vzoriek najmenej 30 minut a najviac 8 hodin.

2.3.4 Emisné limity pre dioxiny a furany

Emisny limit
[ng.m”]
Dioxiny a furany (PCDD a PCDF) 0,1

Znecist'ujuca latka

Priemerna hodnota — trvanie odberu vzoriek najmenej 6 hodin a najviac 8 hodin.

Vycistené a ciastoéne ochladené spaliny z oboch spalovacich liniek - kotlov, obsahujuce
zneCistujuce latky, s do ovzduSia odvddzané a rozptylované prostrednictvom jedného
spolo¢ného beténového komina, vybaveného nerezovou vlozkou.

Celkovéa vyska komina je 120 m.

Priemer komina na hlave je 2,5 m.

3. Prevadzkovanie zdroja znecist’ovania v roku 2015

Spalovna ako zdroj znecistovania ovzdusia bola pocas roku 2015 v trvalej prevadzke okrem
dvoch planovanych a jednej neplanovanej odstavky.

Jednotlivé  kotly resp. spaloviia boli pldnovane odstavené v mesiacoch april/m4j
a september/oktober, neplanovane v priebehu roka sa u oboch kotlov vyskytli viaceré drobné
neplanované odstavky - vypadky.
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Udaje o prevadzke zdroja znecist’ovania ovzdusSia v hodinach

Planovana Planované Skuto¢éna
2015 prevadzka odstavky Plan prevadzka Odstavk Hodiny
zdroja zdroja spolu zdroja y spolu
znecist'ovania | znedist’ovania znecist'ovania

L‘é“fa 7500 1 260 8 760 7529 1231 8 760
L;“'Z‘a 7 500 1260 8 760 7714 1046|8760
Obidve

linky 15 000 2520 17 520 15243 2277 17 520
spolu

V roku 2015 bolo spalenim zneskodnenych 131 031,14 t zmesového odpadu.

Spalenim odpadu vzniklo 33 500,75 t Skvary, z ktora bola odvezend na skladku ostatného odpadu
a.s. Pezinské tehelne v Pezinku.

V zariadeni na Cistenie spalin (tkaninové filtre) bol zo spalin zachyteny tuhy odpad z Cistenia
spalin v mnozstve 3 038,88 t. Tento bol firmou Eba, s. 1. 0. a firmou .A.S.A. Slovensko priebezne
odoberany zo zasobného sila a odvazany cisternovymi vozidlami za Ucelom stabilizacie
a nasledného ulozenia na sklddkach nebezpecného odpadu Plastic people v Hlohovci a A.S.A.
Slovensko v Zohory.

Maximalny mozny vykon turbogeneratora bol regulovany v zavislosti od vykonu kotlov a na
zaklade poziadaviek zmluvného odberatel’a elektriny.

Mnozstvo vypustenych znecistujicich latok TZL, TOC, SO,, CO, NOx, a HCI je priebezne
monitorované automatickym monitorovacim systémom (AMS). MnozZstvo vypustenych tazkych
kovov a dioxinov a furdnov a HF sa urcuje periodickymi diskontinualnymi meraniami
opravnenymi organizaciami.

Na kotly K1 resp. spalovacej linke €. 1 a na kotly K2 resp. spalovacej linke €. 2 boli v roku 2015

vykonané periodické diskontinudlne merania tazkych kovov, dioxinov a furdnov a HF v mesiaci
april a oktober.
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V nasledujticej tabulke st uvedené a porovnané emisie za rok 2015 vypocitané (od¢itané
z AMS) a stanovené Vyhl ¢. 410/2012 Z.z. :

Znedist'ujuca latka Vypotitané emisie (mg.m™) | Emisny limit (mg.m™)
Kotol K1 Kotol K2

TZL 1,51 1,75 10
TOC 1,96 2,54 10
SO, 8,04 7,63 50
CO 6,69 6,99 100
NOx 139,41 140,10 200
HCI 2,96 3,98 10
HF 0,10 0,10 1
PCDD/PCDF (ng.m™) 0,02 0,012 0,1
Kovy
TL,Cd 0,0015 0,002 0,05
Hg 0,0035 0,0015 0,05
Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, 0.01 0.015 0.5

v
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